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Option check macro (for setting)

Command Description

SET_OP_DATA_SET(X,Y)

SET_OP_MILL(X,Y)

SET_OP_G15(X.Y)

SET_OP_INCH_MM(X,Y)

SET_OP_REF2(X.Y)

SET_OP_SKIP(X.,Y)

SET_OP_G34(X.Y)

SET_OP_VARIABLE(X.Y)

SET_OP_U_MAC(X.Y)

SET_OP_MRC1(X,Y)

SET_OP_MRC2(X,Y)

SET_OP_G76_1(X,Y)

SET_OP_G80(X.,Y)

SET_OP_G110(X,Y)

SET_OP_G111(X,Y)

SET_OP_G114_1(XY

SET_OP_G114_3(X,Y

)
SET_OP_G114_2(X,Y)
)
)

SET_OP_G114_4(X.Y

SET_OP_G115(X.,Y)

SET_OP_G117(X.Y

SET_OP_G125(X,Y.

SET_OP_G126(X.Y

SET_OP_G128(X,Y.

SET_OP_G130(X.Y

SET_OP_G132(X,Y.

SET_OP_G133(X.Y

SET_OP_G140(X.Y

)
)
)
)
SET_OP_G129(X,Y)
)
)
)
)
)

SET_OP_G144(X.Y
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SET_OP_G151(X,Y)

SET_OP_G156(X.Y)

SET_OP_SYNC_TAP(X.Y)

SET_OP_TOOL_LIFE1(X.Y)

SET_OP_TOOL_LIFE2(X,Y)

SET_OP_SP2(X.Y)

SET_OP_SP2_G33(X.Y)

SET_OP_SP2_G96(X,Y)

SET_OP_BACK_GROUND(X,Y)
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